
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

บทที ่4 

บทสรุปและข้อเสนอแนะ 
 

 

 

 

 

 

 

 

 



โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  

 บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

                        จดัทาํโดย  หนา้ 4-1 

                        บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

บทที ่4 
บทสรุปและข้อเสนอแนะ 

 

 จากการปฏิบติัตามมาตรการป้องกัน และแกไ้ขผลกระทบ และติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม

ของโครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว ของบริษัท เอ็นเอส บลูสโคป 

(ประเทศไทย) จาํกัด ไดท้าํการสรุปผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม ประจาํเดือนกรกฎาคม-

ธันวาคม 2565 เพื่อนาํเสนอต่อหน่วยงานอนุญาต และหน่วยงานท่ีเก่ียวขอ้งเพื่อพิจารณาผลการดาํเนินงาน

ของโครงการ ซึ่งไดแ้ก่ คณุภาพอากาศในปล่องระบาย คณุภาพอากาศในบรรยากาศ คณุภาพนํา้ทิง้ คณุภาพ

นํา้ใตดิ้น และดา้นอาชีวอนามัยและความปลอดภัย พบว่า ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม 

สว่นใหญ่มีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐานของราชการ 
   

ข้อเสนอแนะการปรับปรุง 

1. คุณภาพอากาศ 

1.1 คุณภาพอากาศในปล่องระบาย 

จากผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศในปล่องระบายโครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่น

เหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั ประจาํเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 

จาํนวน 18 สถานี ในวันท่ี 14-15, 17-18 ตุลาคม และ 11, 30 พฤศจิกายน 2565พบว่า ค่าความเขม้ขน้ท่ี

สภาวะมาตรฐานท่ีอณุหภมูิ 25 องศาเซลเซียส ความดนั 760 มิลลิเมตรปรอท มีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐานตาม

ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม พ.ศ. 2549 เรื่อง กาํหนดค่าปรมิาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจาก

โรงงาน มาตรฐานตามประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร ์เทคโนโลยี และสิ่งแวดล้อม พ.ศ. 2544 เรื่อง กาํหนด

มาตรฐานควบคมุการปล่อยทิง้อากาศเสียจากโรงงานเหล็ก และค่าการระบายอากาศออกจากปล่องระบาย ซึ่ง

กาํหนดโดยรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม ฉบบัเดือนกันยายน 2558 ทัง้นี ้สายการผลิตท่ี 1 ไม่มี

การตรวจวดั เน่ืองจากไม่มีกระบวนการผลิต อันเน่ืองมาจากยอดสั่งซือ้ลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ ทางโครงการจึง

พิจารณาใชส้ายการผลิตท่ี 2 และสายการผลิตท่ี 3 ผลิตทดแทน 

เมื่อเปรียบเทียบกบัผลการตรวจวดัครัง้ที่ผ่านมา พบว่า  

- ปล่อง Furnace Stack MCL1 (S4) ทุกผลการตรวจวดัมีค่าเพิ่มขึน้จากครัง้ท่ีผ่านมา และยงัมี

ค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน 

- ปล่อง Furnace Stack MCL 2 (S8) ทุกผลการตรวจวัดมีค่าลดลงจากครัง้ท่ีผ่านมา และยังมี

ค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน  



โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  

 บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

                        จดัทาํโดย  หนา้ 4-2 

                        บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

- ปล่อง ROPT Oven Stack CLP (S12) ผลการตรวจวดัค่า NO2 มีค่าเพิ่มขึน้จากครัง้ที่ผ่านมา 

ส่วนค่า CO มีค่าลดลงจากครัง้ท่ีผ่านมา ยกเวน้ ค่า Cr มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจากครัง้ท่ีผ่านมา 

ทัง้นี ้ยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน  

- ปล่อง RTO Stack CLP (S13) ผลการตรวจวดั ค่า CO  และ Xylene มีค่าลดลงจากครัง้ท่ีผ่าน

มา ยกเวน้ ค่า NO2 และ Toluene มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจากครัง้ที่ผ่านมา  

- ปล่อง Inline Painting Stack MCL1 (S6) ผลการตรวจวัดค่า NO2 มีค่าลดลงจากครัง้ท่ีผ่าน

มา สว่นค่า Formaldehyde มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจากครัง้ที่ผ่านมา 

- ปล่อง Pickle Line Fume Stack PKL (S1) ผลการตรวจวดั HCl มีค่าเพิ่มขึน้จากครัง้ที่ผ่าน

มา และยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน 

- ปล่อง WWTP Sludge Dryer (S14) ผลการตรวจวัดค่า NO2 และค่า TSP มีค่าเพิ่มขึน้จากครัง้

ท่ีผ่านมา สว่นค่า CO มีค่าลดลงจากครัง้ที่ผ่านมา ทัง้นี ้ยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน  

- ปล่อง Cold Mill Stack CRM (S2) ผลการตรวจวดั TSP มีค่าเพิ่มขึน้จากครัง้ท่ีผ่านมา ทัง้นี ้

ยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน 

- ปล่อง Alkali Cleaning Stack MCL1 (S3) ผลการตรวจวัด NaOH มีค่าเพิ่มขึน้จากครัง้ที่

ผ่านมา ทัง้นี ้ยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน 

- ปล่อง Alkali Cleaning Stack MCL2 (S7) ผลการตรวจวัด NaOH มีค่าเพิ่มขึน้จากครัง้ที่

ผ่านมา ทัง้นี ้ยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน 

- ปล่อง Passivation & Resin Combine Stack MCL2 (S9) ผลการตรวจวัดค่า Chromic 

acid มีค่าลดลงจากครั้งที่ผ่านมา ส่วนค่า NO2 มีค่าเพิ่มขึ ้นจากครั้งที่ผ่านมา ยกเว้น  

ค่า Phosphoric acid มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจากครัง้ที่ผ่านมา 

- ปล่อง Alkali Cleaning Stack CPL (S11) ผลการตรวจวัดค่า KOH มีค่าไม่เปลี่ยนแปลง

จากครัง้ท่ีผ่านมา และยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน 

- ปล่อง Passivation Stack  MCL2 (S10) ผลการตรวจวัดค่า NO2 มีค่าลดลงจากครัง้ท่ีผ่าน

มา ทัง้นี ้ยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน 

- ปล่อง Passivation Stack  MCL1 (S5) ผลการตรวจวัดค่า NO2 และ Chromic acid มีค่า

ลดลงจากครัง้ท่ีผ่านมา ส่วนค่า NO2 มีค่าเพิ่มขึน้จากครัง้ท่ีผ่านมา ทัง้นี ้ในเดือนพฤศจิกายน 

2565 ไม่มีการตรวจวดั Phosphoric acid เน่ืองจากไม่มีการใชง้านในกระบวนการผลิต  

- ปล่อง Furnace Stack MCL 3 (S16) ทุกรายการตรวจวัดมีค่าลดลงจากครัง้ที่ผ่านมา ทั้งนี ้

ยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน   

- Oven Stack MCL3 (S17) ผลการตรวจวัดค่า NO2 และ Chromic acid มีค่าเพิ่มขึน้จาก

ครัง้ที่ผ่านมา สว่นค่า CO มีค่าลดลงจากครัง้ที่ผ่านมา ทัง้นี ้ยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน 
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- Painting Stack MCL3 (RTO)(S18) ผลการตรวจวัด NO2 และ CO มีค่าเพิ่มขึน้จากครัง้ที่

ผ่านมา ส่วนค่า Toluene และ Xylene มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจากครัง้ท่ีผ่านมา ทัง้นี ้ยงัมีค่า

อยู่ในเกณฑม์าตรฐาน  

- Cleaning Fume Exhsust Scrubber Stack MCL 3 (S15) รายการตรวจวัดค่า NaOH มี

ค่าไม่เปลี่ยนแปลงจากครัง้ที่ผ่านมา 

จากผลการตรวจวัดทั้งหมดค่ามลสารมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกระทรวง

อุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 ประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร ์เทคโนโลยี และสิ่งแวดลอ้ม พ.ศ. 2544 และค่าการ

ระบายอากาศออกจากปล่องระบาย ซึ่ งกําหนดโดยรายงานการประเมินผลกระทบสิ่ งแวดล้อม  

ฉบับเดือนกันยายน 2558 ดังนั้นทางโครงการจะดําเนินการตรวจวัดคุณ ภาพอากาศปล่องระบาย 

อย่างต่อเน่ือง เพื่อเฝ้าระวงัและป้องกนัไม่ใหม้ลสารจากการดาํเนินโครงการส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดลอ้มภายนอก

หรือสง่ผลกระทบนอ้ยท่ีสดุ 

 

การปฏิบัติของโครงการ 

- ทางโครงการไดด้าํเนินการตรวจติดตามมลสารจากปล่องระบายอย่างต่อเน่ือง เพื่อเป็นการ

เฝ้าระวังค่ามลสารให้อยู่ในเกณฑ์มาตรฐานกาํหนด และป้องกันไม่ใหก้ารดาํเนินการของ

โครงการสง่ผลกระทบต่อสิ่งแวดลอ้ม  

- ทางโครงการไดด้าํเนินการซ่อมบาํรุงและตรวจสอบประสิทธิภาพการทาํงานของปล่องระบาย

อย่างสมํ่าเสมอ เพื่อควบคมุค่ามลสารใหอ้ยู่ในเกณฑม์าตรฐานกาํหนด 

 

1.2 คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

จากผลการตรวจวัดคณุภาพอากาศในบรรยากาศ ของโครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิต

แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว ของบริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จํากัด ประจาํเดือนกรกฎาคม-

ธันวาคม 2565 ในระหว่างวันท่ี 12-19 ตุลาคม 2565 จาํนวน 2 สถานี คือ บริเวณวัดมาบชลูด และบริเวณวัด

หนองแฟบ พบว่า ผลการตรวจวัด CO มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อม

แห่งชาติ ฉบบัท่ี 10 พ.ศ. 2538 และค่า TSP ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัที่ 24 พ.ศ. 2547 

เร่ือง กาํหนดคณุภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป และค่า NO2 มีค่าเป็นไปตามเกณฑม์าตรฐานตามประกาศ

คณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 33 พ.ศ. 2552 เร่ือง กาํหนดมาตรฐานค่าก๊าซไนโตรเจนไดออกไซดใ์น

บรรยากาศโดยทั่วไป สาํหรบัค่า Zn, Al และ HCl ไม่มีมาตรฐานกาํหนดไว ้
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เมื่อเปรียบเทียบกบัครัง้ท่ีผ่านมา พบว่า 

- บรเิวณวดัมาบชลดู ผลการตรวจวดัค่า TSP และ NO2มีค่าเพิ่มขึน้เล็กนอ้ยจากครัง้ท่ีผ่านมา 

ส่วนค่า CO และ HCl มีค่าลดลงจากครัง้ท่ีผ่านม ยกเวน้ค่า Zn และ Al มีค่าไม่เปลี่ยนแปลง

จากครัง้ท่ีผ่านมา ทัง้นี ้ยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน 

- บริเวณวัดหนองแฟบ ผลการตรวจวัดค่า CO, TSP และ HCl มีค่าลดลงจากครัง้ท่ีผ่านมา 

สว่นค่า Zn และ Al มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจากครัง้ท่ีผ่านมา ทัง้นี ้ยงัอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน  

 

การปฏิบัติของโครงการ 

- ทางโครงการได้ดาํเนินการตรวจติดตามคุณภาพอากาศอย่างต่อเน่ือง เพื่อเป็นการเฝ้าระวัง      

ค่ามลสารและป้องกนัไม่ใหก้ารดาํเนินการของโครงการสง่ผลกระทบต่อชมุชนโดยรอบ 

 
 

2. ระดับเสียงโดยท่ัวไป 

จากผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ของโครงการขยายกาํลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่น

เหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด ประจาํเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 

2565 ในระหว่างวันท่ี 12-19 ตุลาคม 2565 จาํนวน 3 สถานี คือ บริเวณริมรัว้โครงการด้านทิศใต้ของที่ตั้ง

โครงการ (N1) บริเวณริมรัว้โครงการดา้นทิศเหนือของท่ีตัง้โครงการ (N2) และบริเวณริมรัว้โครงการดา้นทิศ

ตะวันตกของท่ีตัง้โครงการ (N3) พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้ม

แห่งชาติฉบับที่ 15 พ.ศ. 2540 เร่ือง มาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป และตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 

พ.ศ. 2548 เรื่อง กาํหนดค่าระดบัเสียงการรบกวนและระดบัเสียงท่ีเกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน  

เมื่อเปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครัง้ท่ีผ่านมา พบว่า บริเวณริมรัว้โครงการดา้นทิศใตข้อง

ท่ีตัง้โครงการ (N1) และบริเวณริมรัว้โครงการดา้นทิศตะวันตกของท่ีตัง้โครงการ (N3) มีค่าเพิ่มขึน้จากครัง้ที่

ผ่านมา สว่นบรเิวณรมิรัว้โครงการดา้นทิศเหนือของท่ีตัง้โครงการ (N2) มีค่าลดลงจากครัง้ที่ผ่านมา ทัง้นี ้ยงัคง

มีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน 

 

 การปฏิบัติของโครงการ 

- ทางโครงการไดด้าํเนินการตรวจติดตามระดับเสียงโดยทั่วไปอย่างต่อเน่ือง เพื่อเป็นการเฝ้าระวงัและ

ปอ้งกนัไม่ใหก้ารดาํเนินการของโครงการสง่ผลกระทบต่อชมุชนโดยรอบ 
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3. คุณภาพน้ํา 
 

3.1   คุณภาพน้ําทิง้ 

จากผลการตรวจวิเคราะหค์ุณภาพนํา้ทิง้ ของโครงการขยายกาํลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่น

เหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด ประจาํเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 

2565 พบว่า คณุภาพนํา้ทิง้มีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน ตามค่าท่ีกาํหนดไวใ้นรายงานการประเมินผลกระทบ

สิ่งแวดล้อมของโครงการนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) ส่วนขยาย ฉบับเดือน

มิถนุายน พ.ศ. 2551 

เมื่อเปรียบเทียบกับผลการตรวจวิเคราะหค์รัง้ท่ีผ่านมา พบว่า รายการทดสอบ Al, BOD5, COD, 

TSS, Zn, pH (on site) และ Temperature มีค่าลดลงจากครัง้ที่ผ่านมา ยกเวน้ รายการทดสอบ Cr6+, Cr3+, Oil 

and Grease และ Flow rate มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจากครัง้ท่ีผ่านมา ส่วนรายการทดสอบ Fe มีค่าเพิ่มขึน้จาก

ครัง้ท่ีผ่านมาทัง้นี ้ยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน 

  

การปฏิบัติของโครงการ 

- ทางโครงการได้เติมเชื ้อชีวภาพช่วยการย่อยสลายไขมันในบ่อดักไขมัน และดูแลรักษา         

บ่อดกัไขมนัอย่างสมํ่าเสมอก่อนที่จะสง่นํา้เสียไปยงัระบบบาํบดันํา้เสีย 

- ทางโครงการได้ดาํเนินการตรวจสอบประสิทธิภาพของระบบบาํบัดนํ้าเสียอย่างสมํ่าเสมอ 

เพื่อควบคมุค่ามลสารใหอ้ยู่ในเกณฑม์าตรฐานกาํหนด 

- ทางโครงการได้ดาํเนินการตรวจติดตามคุณภาพนํ้าทิง้อย่างต่อเน่ือง เพื่อเป็นการเฝ้าระวัง 

ค่ามลสารให้อยู่ในเกณฑ์มาตรฐานกําหนด และป้องกันไม่ให้การดาํเนินการของโครงการ       

สง่ผลกระทบต่อสิ่งแวดลอ้มภายนอกโครงการ 

 

3.2   คุณภาพน้ําใต้ดิน 

จากผลการตรวจวิเคราะหค์ุณภาพนํา้ใตด้ิน ของโครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่น

เหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั ประจาํเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 

ในวันที่ 26 ตุลาคม และ 23 พฤศจิกายน 2565 จาํนวน 4 สถานี คือ ตน้นํา้ 1 บ่อ (Gw1) ทา้ยนํา้ 3 บ่อ (Gw2, 

Gw3 และ Gw4) พบว่า คุณ ภาพนํ้าใต้ดินทุกพารามิ เตอร์มี ค่าอยู่ ในเกณ ฑ์มาตรฐานตามประกาศ

คณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัท่ี 20 พ.ศ. 2543 ออกตามความในพระราชบญัญัติส่งเสริมและรกัษา

คณุภาพสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ พ.ศ. 2535 เรื่อง กาํหนดมาตรฐานคณุภาพนํา้ใตดิ้น 
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เมื่อเปรียบเทียบกบัผลการตรวจวิเคราะหค์รัง้ที่ผ่านมา พบว่า 

- Gw1 รายการทดสอบ AI, Fe และ Zn มีค่าเพิ่มขึน้จากครัง้ท่ีผ่านมา ยกเวน้ Cr6+ และ Cr3+มีค่า

เปลี่ยนแปลงจากครัง้ที่ผ่านมา  

- Gw2 รายการทดสอบ AI, Cr3+และ Cr6+ มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจากครัง้ที่ผ่านมา และรายการ

ทดสอบ Fe และ Zn มีค่าเพิ่มขึน้จากครัง้ท่ีผ่านมา 

- Gw3 รายการทดสอบ AI, Cr3+และ Cr6+ มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจากครัง้ที่ผ่านมา ยกเวน้รายการ

ทดสอบ Fe มีค่าเพิ่มขึน้จากครัง้ท่ีผ่านมา และส่วนรายการทดสอบ Zn มีค่าลดลงจากครัง้ท่ี

ผ่านมา  

- Gw4 รายการทดสอบ Fe และ Zn มีค่าเพิ่มขึน้จากครัง้ที่ผ่านมา ยกเวน้ รายการทดสอบ Cr6+ 

และ Cr3+ มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจากครัง้ท่ีผ่านมา ส่วนรายการทดสอบ Al มีค่าลดลงจากครัง้ท่ี

ผ่านมา 

 

ข้อสังเกต 

 1. รายการทดสอบ Iron มีค่าสงูนัน้ อาจเน่ืองจากสภาพทางธรณีวิทยา และเกิดจากการปนเป้ือน

จากบริเวณโดยรอบลงสู่แหล่งนํา้ใตดิ้น และเมื่อมีการปนเป้ือนลงสู่แหล่งนํา้ จะเกิดการสะสมในห่วงโซ่อาหาร 

และมีสง่ผลกระทบในระยะยาวได ้

 2. Iron คือ ปริมาณเหล็กท่ีมีอยู่ในนํา้ มกัพบพรอ้มกบั Manganese แต่ในปรมิาณท่ีนอ้ยกว่า และ

พบอยู่ในนํา้บาดาลมากกว่านํา้ผิวดิน ทาํใหน้ํา้ขุ่นและมีสีเกิดขึน้ไม่น่าใชอ้ปุโภค บรโิภค เกิดปัญหาในการซกั

ผา้ และทาํใหเ้คร่ืองสขุภณัฑส์กปรก 

 3. โครงการจัดให้มี คันคอนกรีตรอบพื ้น ท่ี เก็บกักสารเคมี แต่ละชนิ ด  โดยคันคอนกรีต 

รอบพื ้นที่สามารถรองรับสารเคมีได้ 100% พรอ้มทั้งมีการแยกประเภทของสารเคมี และจัดให้มี Bund wall 

บรเิวณพืน้ที่กกัเก็บสารเคมีทกุชนิด 

 4. รางระบายนํ้าฝนของโครงการทั้งหมดเป็นคอนกรีต กรณีเป็นนํ้าฝนปนเป้ือน โครงการได ้

จดัใหม้ปีระตกูัน้นํา้ บริเวณรางระบายนํา้ เพื่อกัน้นํา้ในกรณีพบนํา้ฝนมีการปนเป้ือน รวมถึงนํา้ที่ใชด้บัเพลิงใน

กรณีเพลิงไหม ้เพื่อไม่ใหน้ํา้ดังกล่าวไหลออกนอกโครงการ แลว้ทาํการสูบนํา้กลับเขา้บาํบัดในระบบบาํบัด 

นํา้เสียของโครงการ จึงไม่มีนํา้ท่ีปนเป้ือนออกนอกโครงการ 

 5. นํา้เสียของทางโครงการทัง้หมด โครงการจะรวบรวมที่ระบบบดันํา้เสียของโครงการ เพื่อบาํบดั

นํา้เสีย ก่อนส่งนํา้เสียท่ีผ่านการบาํบดัเขา้สู่ระบบบาํบดันํา้เสียส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ

ตะวนัออก (มาบตาพดุ) และผลการตรวจวดัคณุภาพนํา้ทิง้ ประจาํเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 มีค่าเป็นไป

ตามเกณฑม์าตรฐานท่ีกาํหนดไวทุ้กประการ 
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 มาตรการเฝ้าระวัง 

 โครงการจะดาํเนินการตามมาตรการต่างๆ เพื่อป้องกันการปนเป้ือนของมลสารต่างๆ ลงสู ่

นํา้ใตดิ้น และติดตามตรวจสอบคุณภาพนํา้ใตดิ้นอย่างต่อเน่ือง เพื่อเฝ้าระวังคุณภาพนํา้ใตดิ้นทุกจุดใหม้ีค่า

เป็นไปตามเกณฑม์าตรฐานฯ ท่ีกาํหนดไว ้และเพื่อดูแนวโน้มปริมาณสารต่างๆ ท่ีอาจเพิ่มขึน้จากการดาํเนิน

กิจกรรมของบรษัิท 
 

4. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

4.1  การตรวจสุขภาพพนักงานประจาํปี 

การตรวจสขุภาพพนกังานของของโครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็น

และเคลือบผิว บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั ทางโครงการไดม้ีการตรวจสขุภาพพนกังานใหม่ 

ก่อนรบัเขา้ทาํงาน พรอ้มทั้งมีการตรวจหาสารเสพติดดว้ยทุกครัง้ และกาํหนดใหม้ีการตรวจสุขภาพพนักงาน 

ปีละ 1 ครัง้ โดยในปี 2565 แจง้ใหเ้ขา้ตรวจสุขภาพที่โรงพยาบาลกรุงเทพฯ ระยอง ในวันที่ 13, 15-16, 19, 25 

พฤศจิกายน 2565 (ภาคผนวกท่ี 33) ปัจจุบันอยู่ระหว่างการพบแพทย์ และสรุปการวินิจฉัยของแพทย ์

รายละเอียดจะรายงานใหท้ราบในรายงานฉบบัถดัไป 

 

4.2 คุณภาพอากาศในพืน้ทีท่าํงาน 

จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพื ้นท่ีทํางานของโครงการขยายกําลังการผลิต

โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว ของบริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด ประจาํเดือน

กรกฎาคม-ธันวาคม 2565 ในวันท่ี 29 กันยายน, 17 ตุลาคม และ 14 พฤศจิกายน 2565 จาํนวน 13 สถานี 

พบว่า ทุกรายการทดสอบมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐานตามประกาศกรมสวัสดิการและคุม้ครองแรงงาน พ.ศ. 

2560 เ ร่ื อ ง  ขี ด จํา กั ด ค วา ม เข้ม ข้น ข อ งส า ร เค มี อั น ต รา ย  แ ล ะ  Occupational Safety and health 

Administration (OSHA) : Standard number 1910.1000 Table Z-1 Limits for Air Contaminants. ทั้ง นี ้

ในเดือนกันยายน-ตุลาคม 2565 สายการผลิตท่ี 1 ไม่มีการตรวจวัด เน่ืองจากไม่มีกระบวนการผลิต  

อันเน่ืองมาจากยอดสั่งซือ้ลดลงจากภาวะเศรษฐกิจ ทางโครงการจึงพิจารณาใช้สายการผลิตท่ี 2 และ

สายการผลิตท่ี 3 ผลิตทดแทน 

เมื่อเปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครัง้ท่ีผ่านมา พบว่า รายการทดสอบส่วนใหญ่มีค่าไม่

เปลี่ยนแปลงจากครัง้ท่ีผ่านมา ยกเวน้ ค่า Al บริเวณ MCL Pot Area : MCL1, ค่า Zn และ Al บริเวณ MCL 

Pot Area : MCL 3, ค่า HCl บริเวณ PKL Entry Section และ PKL Test Bench มีค่าเพิ่มขึน้เล็กนอ้ยจากครัง้

ครัง้ท่ีผ่านมา ส่วนค่า HCl บริเวณ PKL Exit Section มีค่าลดลงจากครัง้ท่ีผ่านมา ทั้งนี ้ยังมีค่าอยู่ในเกณฑ์

มาตรฐาน 
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การปฏิบัติของโครงการ 

- ทางโครงการได้ดําเนินการดูแล และเก็บรักษาอุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล  

ใหม้ีสภาพพรอ้มและเพียงพอต่อการใชง้านอยู่เสมอ 

- ทางโครงการไดด้าํเนินการตรวจติดตามคุณภาพอากาศในบริเวณพืน้ท่ีทาํงานอย่างต่อเน่ือง 

เพื่อเป็นการเฝา้ระวงัและปอ้งกนัไม่ใหเ้กิดผลกระทบต่อสขุภาพของพนกังาน 
 

 

 

4.3 ระดับเสียงในพืน้ทีท่าํงาน 

จากผลการตรวจวัดระดับเสียงในพืน้ท่ีทาํงาน ของโครงการขยายกาํลังการผลิตโรงงานผลิต

แผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว ของบริษัท  เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด ประจาํเดือนกรกฎาคม-

ธันวาคม 2565 จาํนวน 5 สถานี คือ บริเวณ Air Compressor, Zincalume Pot Area (MCL 2), Cold Roling Mill 

และ Zincalume Pot Area (MCL 3) ในวันท่ี 29 กันยายน, 17 ตุลาคม และ 14 พฤศจิกายน 2565 พบว่า ส่วน

ใหญ่มีค่าไม่เป็นไปตามประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน พ.ศ. 2561 เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงที่

ยอมใหลู้กจา้งไดร้บัเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทาํงานในแต่ละวนั ยกเวน้ บริเวณ Air Compressor (วันท่ี 29 

กันยายน 2565) และบริเวณ  Cold Reduction Mill (วัน ท่ี  29 กันยายน 2565) มี ค่าเป็นไปตามเกณ ฑ์

มาตรฐานดังกล่าว และมีค่าเป็นไปตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2546 เร่ือง มาตรการคุม้ครอง

ความปลอดภยัในการประกอบกิจการโรงงานเก่ียวกบัสภาวะแวดลอ้มในการทาํงาน  

ทั้งนี ้ บริเวณ  Zincalume Pot Area (MCL 1, 2 และ 3) และบริเวณ  Cold Reduction Mill  

ไม่มีพนักงานปฏิบัติงานประจาํโดยพนักงานจะเข้าไปปฏิบัติงานเพียง 15 นาทีต่อครัง้ ปกติพนักงานจะ

ปฏิบติังานในหอ้งควบคุม (Control Room) ส่วนบริเวณ Air Compressor ไม่มีพนักงานปฏิบัติงาน โดยทาง

โครงการไดจ้ดัเตรียมอุปกรณ์ป้องกนัเสียงดังใหก้บัพนกังานสวมใส่อย่างเพียงพอ รวมทัง้ไดติ้ดป้ายเตือนให้

พนกังานสวมใสอ่ปุกรณป์อ้งกนัเสียงดงั (รูปท่ี 3.47)  

เมื่อเปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ย 8 ชั่วโมง กับครัง้ท่ีผ่านมา พบว่า บริเวณ 

Air Compressor, บ ริ เ ว ณ  Zincalum Pot Area (MCL2) แ ล ะ บ ริ เ ว ณ  Zincalum Pot Area (MCL3)  

มีค่าลดลงจากครั้งท่ีผ่านมา ส่วนบริเวณ  Zincalum Pot Area (MCL1) มีค่าเพิ่มขึ ้นจากครั้งที่ผ่านมา  

และบรเิวณ Cold Reduction Mill มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจากครัง้ที่ผ่านมา  

ทั้งนี ้ทางโครงการได้จัดทําโครงการอนุรักษ์การได้ยิน (Hearing Conservation Programs) 

(ภาคผนวกท่ี 16) เพื่อใหพ้นกังานไดต้ระหนกัถึงความปลอดภยัดงันี ้
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- การเฝา้ระวงัเสียงดงั (Noise Monitoring) ตรวจวดัระดบัเสียงในโรงงานปีละ 4 ครัง้ 

- ติดปา้ยเตือนใหพ้นกังานสวมใสอ่ปุกรณป์้องกนัอนัตรายสว่นบุคคล (รูปที่ 3.47)   

- จัดใหม้ีการผลัดเปลี่ยนพนักงานท่ีทาํงานพืน้ท่ีดังกล่าว เพื่อลดระยะเวลาในการสัมผัส

เสียงดงั 

- จดัอบรมการสวมใสอ่ปุกรณป์อ้งกนัอนัตรายส่วนบุคคลอย่างถกูวิธี 

- ดาํเนินการซ่อมบาํรุงเครื่องจกัรอย่างต่อเนื่อง 

- จดัโปรแกรมการเฝ้าระวงัการไดยิ้น โดยการทดสอบสมรรถภาพการไดยิ้น (Audiometric 

Testing) ปีละ 1 ครัง้  

 พรอ้มทัง้จัดเตรียมอปุกรณล์ดเสียงและกาํหนดใหพ้นักงานตอ้งสวมใส่ อุปกรณล์ดเสียงอย่าง

เหมาะสม โดยบริษัทฯ เลือกใชท่ี้ครอบหูลดเสียง (Ear Muffs) ย่ีหอ้ 3M รุน่ H9P3E ซึ่งมีค่า Noise Reduction 

Rating (NRR) เท่ากบั 27 เมื่อนาํผลการตรวจวดัระดบัเสียงสะสมของพนกังานท่ีตรวจวดัได ้มาคาํนวณหาค่า

ระดบัเสียงท่ีพนกังานสมัผสัในหูเมื่อสวมใส่อปุกรณล์ดเสียง ตามประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน 

พ.ศ.2561 โดยใชส้ตูร ดงันี ้

Protected dBA  =  Sound Level dBA - [NRR adj - 7] 

NRR adj  =  NRR – [(K x NRR) / 100] 

เมื่อ NRR adj  หมายถึง ค่าการลดเสียงท่ีระบุไวบ้นฉลากหรืออุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภัยส่วนบุคคล 

  โดยกาํหนดให้มีการปรับค่าตามลักษณะและชนิดของอุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัย

  ส่วนบุคคล กรณีเป็นท่ีครอบหูลดเสียง ให้ปรบัลดเสียงลงรอ้ยละ 25 ของค่าการลดเสียง 

                         ท่ีระบไุวบ้นฉลากหรือผลิตภณัฑ ์

ตัวอย่างการคํานวณ หากผลการตรวจวัดระดับเสียงตลอดระยะเวลาการทํางาน เท่ากับ 88 

เดซิเบลเอ และพนักงานสวมใส่ท่ีครอบหูลดเสียง (Ear Muffs) ย่ีห้อ 3M รุ่น H9P3E ซึ่งมีค่า Noise Reduction 

Rating (NRR) เท่ากบั 23 จะสามารถลดระดบัเสียงท่ีพนกังานไดร้บัสมัผสั โดยคาํนวณไดด้งันี ้

NRR adj  = NRR – [(K x NRR) / 100] 

=  23 – [(25 x 23) / 100] 

= 17.25 

Protected dBA = Sound Level dBA - [NRR adj - 7] 

= 88 - [17.25 - 7] 

=  77.75 dBA 
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จากผลการคาํนวณความสามารถในการลดระดับเสียงของท่ีครอบหูลดเสียง แสดงใหเ้ห็นว่าระดับเสียงท่ี

พนกังานไดร้บัสมัผสัขณะปฏิบติังานเมื่อสวมใสอ่ปุกรณล์ดเสียงมีค่าลดลงมาก ซึ่งสามารถช่วยลดผลกระทบ

ต่อสมรรถภาพการไดยิ้นของพนักงาน ดงันัน้จึงอาจกล่าวไดว่้าโรงงานไดพ้ิจารณาและกาํหนดแนวทางการ

ปอ้งกนัเพื่อลดผลกระทบต่อพนกังานอย่างเพียงพอแลว้ 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

รูปท่ี 3.47  ป้ายกาํหนดใหพ้นกังานสวมใสอ่ปุกรณป์้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล 

บรเิวณ MCL Pot Area (Zincalume Pot Area) 

 

4.4 ระดับความร้อนในพืน้ทีท่าํงาน 

   จากผลการตรวจวัดระดับความร้อนในพื ้นท่ีทํางาน ของโครงการขยายกําลังการผลิต

โรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จํากัด จํานวน  

8 สถานี ประจาํเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 ในวนัท่ี 17 ตุลาคม และ 14 พฤศจิกายน 2565 พบว่า มีค่า

ระดับความร้อนท่ีวัดโดยดัชนี  Wet Bulb Globe Temperature (WBGT) อยู่ ระหว่าง 25.8-32.4 องศา

เซลเซียส ทั้งนี ้นําค่า WBGT ที่ได้ มาคํานวณเป็น WBGT เฉลี่ย พบว่ามีค่าอยู่ระหว่าง 26.7-32.3 องศา

เซลเซียส ซึ่งมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐานตามประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม พ.ศ.2546 เรื่องมาตรการคุม้ครอง

ความปลอดภัยในการประกอบกิจการในโรงงานเก่ียวกับสภาวะแวดลอ้มในการทาํงาน หมวด 1 ความรอ้น 

และมาตรฐานตามประกาศกฎกระทรวงแรงงาน พ.ศ. 2559 เร่ือง กาํหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และ

ดาํเนินการดา้นความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอ้มในการทาํงานเก่ียวกับความรอ้น แสงสว่าง 

และเสียงที่กาํหนดค่าเฉลี่ยอณุหภูมิ Wet Bulb Globe Temperature (WBGT) ของประเภทงานเบาไม่เกิน 34 

องศาเซลเซยีส 

“Level 2 or 3 PPE required” 

Level 2 PPE : The minimum PPE for working around the coating pots is 

• Safety helmet 

• Safety glasses 

• Face shield with chin protection 

• Long sleeve cotton drill shirt and long cotton drill trouser or cotton drill 

overalls 

• Steel capped leather lace-up boots with TPU 300-Oc rated soles with spats 

or smelter boots 

•Gloves suited to the task 

•Hearing protection  

Level 3 PPE : The minimum PPE for handling or transferring molten metal  

• Level 2 PPE plus 

• full length leather jacket (Welders coat) or 

• Leather bib style apron with ¾length furnace jacket, leather bib style apron 
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เมื่อเปรียบเทียบกบัผลการตรวจวดัครัง้ท่ีผ่านมา พบว่า สว่นใหญ่มีค่าลดลงจากครัง้ที่ผ่านมา 

ยกเวน้บริเวณ Zincalume Line Cleaning : MCL 1 และบริเวณ Annealing Process : MCL 1มีค่าเพิ่มขึน้

จากครัง้ท่ีผ่านมา ทัง้นี ้ยงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน 

ทัง้นี  ้โครงการไดจ้ัดอุปกรณค์ุม้ครองความปลอดภัยส่วนบุคคลสาํหรบัพนักงาน ไดแ้ก่  

ชุดแต่งกาย รองเทา้ และถุงมือ สาํหรบัป้องกันความรอ้นตามท่ีมาตรฐานกาํหนดแลว้ นอกจากนี ้มีการติด

ป้ายเตือน และติดตั้งฉากกันความรอ้นในบริเวณดังกล่าว ประกอบกับการปฏิบัติงานในบริเวณดังกล่าว 

พนักงานจะเขา้ไปปฏิบัติงานเพียง 5 นาทีต่อครัง้ ซึ่งปกติพนักงานจะปฏิบัติงานในห้องควบคุม (Control 

Room) 

 

 การปฏิบัติของโครงการ 

- โครงการไดจ้ัดอุปกรณค์ุม้ครองความปลอดภัยส่วนบุคคลสาํหรบัพนักงาน ไดแ้ก่ ชุดแต่ง

กาย รองเทา้ และถุงมือ สาํหรบัป้องกันความรอ้นตามท่ีมาตรฐานกาํหนดแลว้ ประกอบกับ

การปฏิบติังานในบริเวณดงักล่าว พนกังานจะเขา้ไปปฏิบติังานเพียง 15 นาทีต่อครัง้ ซึ่งปกติ

พนกังานจะปฏิบติังานในหอ้งควบคมุ (Control Room) 

- ทางโครงการไดด้าํเนินการตรวจสอบระบบระบายอากาศอย่างต่อเน่ือง เพื่อใหร้ะบบระบาย

อากาศทาํงานไดอ้ย่างมีประสิทธิภาพ 

- ทางโครงการไดจ้ัดใหม้ีการผลดัเปลี่ยนพนกังานท่ีทาํงานในพืน้ท่ีดงักล่าว เพื่อลดระยะเวลา

ในการทาํงานในพืน้ท่ีที่มีความรอ้น 

 
 

4.5 รายงานการสอบสวนอุบัติเหตุ  

โครงการขยายกาํลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว ของบริษัท เอ็นเอส 

บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกัด มีระเบียบปฏิบติัและขัน้ตอนในการรายงานอบุติัเหตท่ีุเกิดขึน้ รวมทัง้มีแนวทาง

ป้องกันไม่ใหเ้กิดซํา้ พรอ้มทั้งวิเคราะหผ์ลทางสถิติเป็นรูปกราฟ และแสดงในป้ายสถิติความปลอดภัยท่ี

ตัง้อยู่บริเวณภายในโครงการ ทั ้งนี โ้ครงการไดจ้ดบันทึกการเกิดอุบ ัติเหตุทุกครัง้ และรายงานการ

สอบสวนอุบัติเหตุ (Incident Investigation Report) ของโครงการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานผลิตแผ่น

เหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว ประจาํเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 พบว่า สถิติการเกิดอุบ ัติเหตุของ

พนักงานภายในโรงงาน ตั ้งแต่ปี พ.ศ. 2539 ถึงปัจจุบันไม่มีอุบัติเหตุถึงขั ้นหยุดงานรวม (ภาคผนวกท่ี 

31) 
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4.6   สังคม-เศรษฐกิจ 

โครงการขยายกาํลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว ของบริษัท เอ็นเอส 

บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกดั จัดใหม้ีการสาํรวจสภาพเศรษฐกิจ-สงัคมและความคิดเห็นของครวัเรือน ประชาชน  

ตลอดจนสภาวะการเปลี่ยนแปลงในชุมชนโดยรอบ และชุมชนท่ีเก็บตัวอย่างดัชนีทางสิ่งแวดลอ้มต่างๆ พรอ้มทั้ง 

ความคิดเห็นผู้นําชุมชน ผู้นําท้องถ่ิน ตลอดจนหน่วยงานท่ีเก่ียวข้อง และสถานประกอบการในระยะใกล ้

กับโครงการ เป็นประจาํทุกปี โดยในปี 2565 ดาํเนินการในวันที่ 15-16 ตุลาคม 2565 ภายในระยะรศัมี 0-3 

กิโลเมตรจากพื ้นท่ีโครงการ จาํนวน 6 หมู่บ้าน ได้แก่ ชุมชนหนองแฟบ, ชุมชนมาบชลูด, ชุมชนพยูน 1, 

ชมุชนพยูน 2, ชุมชนแผ่นดินไท และชุมชนประชุมมิตร และภายในระยะรศัมี 3-5 กิโลเมตรจากพืน้ท่ีโครงการ 

จาํนวน 14 หมู่บา้นคือ ชุมชนมาบชลูด-ชากกลาง, ชุมชนชากลูกหญ้า, ชุมชนตลาดหว้ยโป่ง, ชุมชนทรพัย์

สมบูรณ์, ชุมชนฟ้าสีทอง, ชุมชนบา้นฉางเนินกระปรอก, ชุมชนรวมชมวิวเนินกระปรอก, ชุมชนสวนสขุภาพ, 

ชุมชนตะวันออกเนินกระปรอกประชุมมิตร,ชุมชนหนองใหญ่, ชุมชนพยูน 3, ชุมชนพยูน 4, ชุมชนสี่กั๊ก และ

ชุมชนล้อเกวียน ซึ่งในการศึกษาจาํแนกกลุ่มเป้าหมายออกเป็น 4 กลุ่ม คือ กลุ่มท่ี 1 ประชาชนในระดับ

ครัวเรือน กลุ่มที่  2 ผู้นําชุมชน กลุ่มท่ี 3 หน่วยงานราชการ และกลุ่มท่ี 4 สถานประกอบการข้างเคียง 

รายละเอียดแสดงในภาคผนวกที่ 40 และแผนที่แสดงพืน้ท่ีที่ทาํการสาํรวจทศันคติชมุชน แสดงดงัภาพท่ี 3.48 

ซึ่งจากการสาํรวจประชากรท่ีรูจ้กัโครงการ พบว่า 

ระดับครัวเรือนในรัศมี  0-3 กิโลเมตร จากการสํารวจประชากรส่วนใหญ่ คิดว่าไม่มี

ผลกระทบท่ีคาดว่าจะเกิดขึน้จากโครงการขยายกาํลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว 

บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด ทั้งนี ้ประชากรบางส่วนท่ีคิดว่าการมีโครงการมีผลกระทบ

เกิดขึน้คือโครงการทาํใหเ้กิดผลกระทบดา้นอากาศเสีย/กลิ่น รองลงมา ดา้นเสียงดงั และดา้นนํา้เสีย กบัดา้น

การคมนาคม เท่ากนั ตามลาํดบั 

ระดับครัวเรือนในรัศมี  3-5 กิโลเมตร จากการสํารวจประชากรส่วนใหญ่ คิดว่าไม่มี

ผลกระทบท่ีคาดว่าจะเกิดขึน้จากโครงการขยายกาํลังการผลิตโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผิว 

บริษัท เอ็นเอส บลูสโคป (ประเทศไทย) จาํกัด ทั้งนี ้ประชากรบางส่วนท่ีคิดว่าการมีโครงการมีผลกระทบ

เกิดขึน้คือโครงการทาํใหเ้กิดผลกระทบดา้นอากาศเสีย/กลิ่นเหม็น รองลงมา ดา้นเสียงดัง ดา้นการคมนาคม 

และดา้นนํา้เสียกบัดา้นขยะมลูฝอย กบัดา้นความปลอดภยั กบัดา้นการอพยพยา้ยถ่ินฐาน เท่ากนั ตามลาํดบั 

ผูน้าํชุมชนในรศัมี 0-5 กิโลเมตร จากการสาํรวจผูน้าํชุมชนส่วนใหญ่คิดว่าไม่มีผลกระทบ 

ทัง้นี ้มผีูน้าํชมุชนบางสว่นท่ีคิดว่ามีผลกระทบปัญหาสภาพแวดลอ้มในปัจจบุนั คือ ปัญหาฝุ่ นละอองมากท่ีสดุ 

รองลงมาคือ ปัญหาเสียงดังรบกวน ปัญหาเร่ืองเขม่า/ควัน ปัญหากลิ่นเหม็น กับปัญหาขยะมูลฝอย เท่ากัน 

และปัญหานํา้เสีย ตามลาํดบั 



โครงการขยายกาํลงัการผลติโรงงานผลิตแผ่นเหล็กรีดเย็นและเคลือบผวิ  

 บริษัท เอ็นเอส บลสูโคป (ประเทศไทย) จาํกดั 

 

                        จดัทาํโดย  หนา้ 4-13 

                        บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จาํกดั   

หน่วยงานราชการในรศัมี 0-5 กิโลเมตร จากการสาํรวจหน่วยงานราชการส่วนใหญ่คิดว่าไม่

มีผลกระทบ ทัง้นี ้มีหน่วยงานราชการบางส่วนท่ีคิดว่ามีผลกระทบปัญหาสภาพแวดลอ้มในปัจจุบนั พบว่า 

หน่วยงานราชการส่วนใหญ่ไม่ได้รบัผลกระทบ ทั้งนี  ้ปัญหาท่ีหน่วยงานราชการบางส่วนได้รบัผลกระทบ  

คือ ปัญหาฝุ่ นละอองมากท่ีสดุ รองลงมา ปัญหาเสียงดงัรบกวน ปัญหากลิ่นเหม็น กบัปัญหาเรื่องเขม่า/ควนั กบั

ปัญหาขยะมลูฝอย เท่ากนั และปัญหานํา้เสีย ตามลาํดบั  
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